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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH

Leistritz
Kama ve Profil Makinalari



Tanjensil profil Hegzagon profil Helisel kama Kor delik kama

Makine Muhendisliginin yillarin verdigi tecrubesi ile bircok
degisik endustride — digli muhendisliginden agac
islemeye kadar isin ehli ve yetenekli partneri
olmusuzdur. Leistritz Polymat ve Poly-
jet makinalari her tip is icin igverenin
elemani gibi gérulmektedir.

Bizim dizayn ve Uretim
uzmanlarimiz surekli teknolo-
jimizi gelistirmek icin
calimaktadir. Surekli tek
bir kaynaktan yuksek
kaliteyi sunmak igin on-
larca yil kama ve profil
tezgahimiz devamli
olarak gelistirdik. Mus-
terinin yararlari bizim
icin her zaman en ust
ve onceliklidir. Kiresel
bir servis ve satig or-
ganizasyonu ile guve-
nilir bir ortak olarak
biz 24 saatlik bir takim
taslama hizmeti suna-
rak ve basariya giden
yolda mugterilerimize
eslik etmekteyiz.
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Yag kanali Ana Kama kanallari Duzcizgi profil ic profil

Uygulamalar

Boru ve Baglanti Endustrisi Enjeksiyon Teknolojisi

Transmisyon/dislikutusu Ahsap isleme Makinalari Konveyor/ Makina Muhendisligi
muhendisligi Asansor Muhendisligi




Kama Kanali Nasil Calisir

Kama agma prosesi kamayr adim adim hareket tarzi ile keser. Bir kesici u¢ yatay bir itme hareketi ile birlikte, kesici
boru boyunca sirekli bir vurus hareketi ile dikey cekilir. Her strokta ilerleme ¢ubugu tarafindan kesicinin her strok-
taki yatay ilerlemesi ,kesici boru ile kesici gubugu arasinda gerceklesir. Takim ve is parcasi icin nazik-ugyun isleme
saglamak icin, kesici otomatik olarak yiikselis hareketi dncesinde yukari kaldirlir. Kama tezgahlar ikiz-kolonlu hidrolik
gayd sistemle donatilmigtir. Takimin dogrusal ayarlanmasi ve takim yolu , tamamiyle makine sistemi ve takimin lineer
dogrultma kuvvetlerinin meydana getirir. Bu yanal kuvvetlerin 6nlenmesini saglar, bdylece makine uzun émurli ve
asinmaya karsi drenclidir.

Temel fonksiyonlari -kamakanali

Ek Fonksiyon — Kdrdelik Kesme

. Kesici Cubuk Borusu

B ilerleme Cubugu
Kesici

I is parcasi

I Kesici gubuk
Merkezleyici

I SNy

Ek Fonksiyon — Kordelik slot acma
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Avantaji-Slote gore

Fiyati

B Takim Kama boyunca kama yolu tizerindeyken Acikca Gorulebilir oranda hassasiyet
(Sifirlama,derinlik ,eksen paralelligi)

B Takim ve isparcasi merkezleme elementlerinden dolayi tek bir unite gibi calistigindan Yuksek ylzey kalitesi

Ekonomik

Yuksek kesme degerleri, kesici kesma sirasinda sapma yapmadigindan(kesme hizi,ilerleme)
isparcasi ve takimlar tek bir unite olarak sikildigindan;

- Uzun Takim Omru

- Optimize edilebilen proses parametreleri

Esneklik

B Belirli bir fark olarak Genis ve uzun kama kanallarini acabilme 6zelligi
(uzunluk 2000mm ye kadar ve geniglik 150mm e kadar)

Avantaji (Brosa gore)

Fiyati

B CNC —kontrollu makinada
- Kor deliklere kama acabilme
- Helisel kama kanali agabilme
- Yag Kanali acabilme

super kalite ve yuzey

Ekonomik

B Az yer gerektirir , buyuk kama boy ve uzunluklarina ragmen.
B isparcasinda temiz ve nazik bir kesme yapar.

B Ucuz takim maliyetine sahiptir, musteri kendisi takimlari bileyebilir
B Kisa teslim suresi ve uygun fiyatlara sahip takimlar kullanilir

B igparcasi merkezleme ve kavrama-sabitlemede economik elementler kullanilir

Esneklik

B Hizh Sikma sistemlerine cok kolay adaptasyon (hidrloik / Punomatik)
B Takim genisliklerine adaptasyon esneklik.




Makine Serisi

Polymat 25/32 NC

NC serisi makinalar asagidaki du-
rumlaricin ekonomik céztmlerdir;

Acik Delik kama ve profil
kesmeleri,tekli veya coklu kama-
lar.

Tipik olarak manuel indexlene-

bilen goklu kesmeler.

NC makina genelde iki eksenli
makinadir (iki eksen control edilir)

Polymat 70/100/125 CNC

CNC makinalar eksenlerin kontro-
lunde interpolasyon yapmalarina
izin verir. Standart ana kama DIN
6885 e gore veya musteri nin iste-
digi profile acik deliklerde uygu-
lanabilir. Makina ayrica asagidaki
kesmelerede uygundur;

B Yag Pasolari
B Kordelik icine kama

B Helisel kama

B Ddizenli ve duzensiz ¢oklu
kama ve profiller

Ek olarak manuel veya otoma-

tik indeksler (3incli CNC ekseni

olarak kullanilir

Tek kopyalik ve kucuk adetlerde ve
ayrica buyuk olcekli Gretimlerde
ekonomik c¢oziimler saglar ve
makina otomatik yiklemeli bir sis-
teme adepte edilmisse saatlerce
insansiz Uretim yapabilir.

Polyjet

Sert kama kanallari makinasi Poly-
jet 50 yeni olcu ve sartlarda profil
ve kama kesmeleri saglar. Bu yeni
tip makine en konpleks bros tan ve
esnek ekonomik kama makinasinin
performasindan daha performansli
olarak meydana gelmigtir.

Ozellikle yiiksek kesme hizi 120m/dk
sayesinde sert malzemeleri islemeye
olanak saglar.

Polyjet yumusak malzeme islemek
icin de islem suresini kisaltmak adina
tercih edilebilir.
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Performans verileri
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B Manuel indekser B Otomatik ispargasi baglama B Otomatik Talas Ayirma
B Otomatik indekser B Konik Delikler icimn Déner Tabla B Tool lowering
B Uzaktan Kumandali indekser B Otomasyon

(Buyuk Parcalar icin)

Doéner Tabla

Uzakta Kumandal

L &
Otomatik igpargasi baglama Otomasyon

Surucu -Lieneer

| Polyjet 50 yiiksek dinamik lineer suriici ile kontrol edilir ,bu bakim iste-
meyen ve asinmaya karsi dayanikl suiris kesme hizinin 120 m/dk ya kadar
cilkmasini saglar
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Siiriicii - hidrolik

Hassas yapim super finis piston rod  lar ,ikiz kolon hidrolik gayd sistem takim hareketinde ylksek hassasi-
yet saglar. Piston rodlar’i ve hidrolik yag sayesinde tek bir tGnite olarak hareket ederler.Hidrolik yag sistemin
yaglanmasina’'da yardimci olur.Buna bagl olarak bu sistemde yaglama ve bakima ihtiyac yoktur.

hidrolik

B S7-314 plc kontrol ,5.7 inch ekran ve tus takimi
B 2ila4 CNC eksen kontroli

B Takim ilerleme(X) ¢goklu kesmeler icin 1 rotasyon
ekseni(B), otomatik yikleme imkani

B Kullanicrigin basit veya yerel dil imkani

B Hafiza kapasitesi yaklasik 250 program ve tim énemli
parametreler:
- Cap
- Kama
- Genigligi
- Kama derinligi
- ilerleme
- Takim Tipi
- Kesme Hizi
- Bostaki stroke programlamasi

B Z eksen pozisyonlamasinin CNC teknolojisi ile elde
edilmesi

B Tum eksenlerde yiiksek hassasiyetli enkoderli 6lcme
sistemi.

B Hata diagnostik sistemi ve ekranda hatayi gosterme
B PDA ve program transferi icin opsiyonel ara birimi.

Operator paheli




W 2/3/4 WG 90/9/10/1

/ / j’ { ’ /
Her takim seti 6zel bir makinelama aralgini icerir.

B Kama Genisligi B Delik Capi B Kama Uzunlugu

ilgili takimlar mutlaka mainalama sartlarina gére secilmelidir. Kesiciler ise kesme sartlarina gére takim setleri ile
secilir.

Profil ve Kama Makinasi icin Standart Takimlar

Kesici Tip A Kesici Tip B Kesici Tip C
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Konik basamaksiz merkezlemeler Is parcasi kendi deligi sayesinde Ug noktadan kavrama sistemi ile
Jis parcasindaki deligi kullanarak ke- ~ merkeze gelir. Basamakli baglama sabitlenir ve ayarlanabilir baglama el-
sici takima bagl olarak merkezleyip ~ sistemi en Ustunden direk yaka- ementleri eksantrik veya delige gore
sabitlerler. layarak kesici takima gore sabitlar sabitler,

Merkezleme Setlerinin Uygulamalari

N 056 w0 [ s |4 (w0 [moeo| | |

Ayarlanabilir (mm) -- 40 - 160 60-200 | 100-300 | 130-400 | 200 - 500 ggg : ggg

. Tablaya merkezleme aparati Baglama Aparati Kesici shafti
B Kesici Gayd Cubugu B Kesici uc Tutucusu Merkezleme
Kesici Uc B ilerleme Cubugu ) Talas ayirici
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LWN 90

Isparcasi

Kiclk Sonsuz vida
Sonsuz vidalar

Direksiyon sonsuz vidalari
Vidah Miller

EPS- Sonsuz Vidalari °
Rack & Pinyon Vidalar
Eksantrik Vidalar [ ]
Pompa Mill Vidalari
Yukleme Vidalari
Rotorlar

Statorler

Dis Agilmis Civatalar
Kemik Vidalari ®
Spline’ lar

Tirtil lar

Ozel -/Trapezvidalar
Kama Kanallari
Helisel Kama Kanallar
I profiller

Dis profiller

Konik delik kamalar
Profil Cesitleri

® LWN65

LWN 120 HP

donerek vida agma teknolojisi
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LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH
Markgrafenstr. 29-39

D-90459 Nirnberg

Phone: +49 (0) 911 4306-0

Fax: +49 (0) 911 4306-440

E-Mail: produktionstechnik@Ieistritz.com

LEISTRITZ PRODUKTIONSTECHNIK GMBH
Leistritzstr. 1-11

D-92714 Pleystein

Phone: +49 (0) 9654 89-800

Fax: +49 (0) 9654 89-812

E-Mail: produktionstechnik@leistritz.com

LEISTRITZ Sales Office Turkey
Prof. Ali Nihat Tarlan Cad.
Kutay Is Hani No103 K:5 D: 13

Ustbostanci-Kadikoy
TR-Istanbul

Phone : +90 216 577 13 93 or 94
+90 216 577 13 95
E-Mail: selcuk®@leistritz.com

Fax:

LEISTRITZ Corporation/USA

165 Chestnut Street
Allendale NJ 07401 USA

Phone: +1201934 8262
+1201 934 8266
E-Mail: staff@leistritzcorp.com

Fax:

LEISTRITZ Machinery

(Taicang) Co., Ltd.,

Building 2, No.33 Fuzhou Road
Taicang Nan Jiao

Jiangsu 215411 P. R. China
Phone: +86-512-5320 6051
Fax: +86-512-5320 6061
E-Mail: fpeng@leistritz-china.cn

LEISTRITZ NIPPON CORPORATION

Hikari Bldg, Asahira 2 chome 48, Fukujyu-cho
J- Hashima city, Gifu,501-6255

Phone: +81 (58) 394 2526

Fax: +81 (58) 394 2527

E-Mail: sfurukura®leistritz-nippon.com

*Photo credits p. 2-3: Doppelmayr Seilbahnen GmbH; Alois
Pottinger Maschinenfabrik GmbH; Getriebebau Nord GmbH &
Co. KG; fotolia.de: Manual slider © thomas haltinner, Plastic gra-
nulate © sarikhani, Cabinet makers at milling machine © Kzenon
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